
M. Sturz 27.01.2012 

Tolerancias de fabricación y suministro de tramex 
(según la garantía de calidad RAL-GZ 638, edición de septiembre de 2008) 
Estas disposiciones se aplican a todos los tramex con un tamaño máximo de 2,0m²en los que ninguna dimensión lateral debe superar los
2000 mm. Para tramex de mayores dimensiones, las tolerancias admisibles deben definirse por separado.

c; e; f = máx. 0 mm a-4 mm; 
g = máx. +-1,5 mm; d = máx. +-4 mm
(medido en 10 divisiones)
h; i = +8, -0 mm 
Tolerancias admisibles para tramex
prensados 

Desviación máxima permitida de 5 mm; en tramex de
aprox. 300 mm x 300 mm, máximo aprox. 2 mm

a = máx. 0,0025 x S 

 

Desviación para convexo xq máx. = 1/200 de la longitud para dimensiones > 600 
mm; máx. 8 mm; 
dimensiones menores de 600 mm; máx. 3 mm

Desviación para cóncavo oq max. = 1/200 de la longitud para dimensiones  >
600 mm; máx. 8 mm; 
dimensiones menores de 600 mm; máx. 3 mm 

 
Desviación para convexo xt máx. = 1/200 de la longitud para dimensiones > 600
mm; max. 8 mm; 
dimensiones menores de 600 mm; máx. 3 mm 

 

Desviación para cóncavo ot máx. = 1/200 de la longitud para dimensiones > 600
mm; máx. 8 mm; 
dimensiones menores de 600 mm; máx. 3 mm

Barra transversal sobresaliente q
máx. = 1,5 mm 

 

Borde sobresaliente superior
s máx. = 1,0 mm 

Borde sobresaliente inferior r
máx. = 1,0 mm 

Diferencia entre las diagonales medidas D1
minus D  máx. 0,010 x S 2
(longitud máxima del lado)

Corte oblicuo de la pletina de carga y barra transversal
t máx. = +-0,1 x H; no obstante máx. 3 mm 

Inclinación de las pletinas de carga y los perfiles de borde
p máx. = 0,1 xH no obstante máx. 3 mm 

h
f

g

c
i

d e

m
ax

. 1
00

 m
m

S

max. 2 mm a

S
Lo

ng
itu

d 
m

áx
im

a 
de

l l
ad

o

D1 D2

xt

Formas de corte a discreción del fabricante
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